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5 Resisténcia quimica dos materiais plasticos
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§ Reagente
':_E Gases de escapamento contendo didxido de carbono ~ qualquer 60 &3 &3
e Gas de exaustao contendo SO, baixa 60 &3 &3
Acetaldeido 40 % 20 3 3 & & 20°C¢3
Acetona 100 % 20 &R & &R 4 &3 % % x
Acido acrilico 100 % >30 % R % %
E;) Alumes, aquosa diluido 40 &3 b3 &3 3 20°C¢3
é Alcool alilico 96 % 20 ® x &3 &3 &3 & 20% 83
'% Cloreto de aluminio, aquosa diluido 40 & & &3 & 20°C¢3
Sulfato de aluminio, aquosa diluido 40 &3 b3 &3 3 20°C <3
Acido formico, aquosa 10 % 20 ® % &3 &3 &3 &3
Aménia, aquosa saturado 20 20%¢3 20% €3 20%¢3 &3 & &3 25% €3
Cloreto de amonia, aquosa saturado 60 3% % &3 & &3 20°C¢$3
Nitrato de amonia, aquosa diluido 40 &3 DY &3 b 20°C &
% Sulfato de amonia, aquosa diluido 40 &3 &3 &3 ®
E Anilina, puro 100 % 20 % ® ® &3 e &8 ®
Cloridrato de anilina, aquosa saturado &3 x ®
Benzaldeido, aquosa saturado 20 puro % puro % puro % &3 ® ®
Benzina 100 % 20 &R & &R % DY b 3 x &R
n Acido benzoico, aquosa qualquer 40 20% % 20% % &3 &3 &3 &2 b 4
S Benzol 100% 20 £ 2 £ x x x x x
g Solugdo de branqueamento 12.5 Cl 20 ® 4 ® 3% % &3 &S &3 &8 ®
% Oleo de perfuracao qualquer 20 ® R 4 R R R P ®
Alume de cromio, aquosa diluido 40 &3 &< &3 20°C¢$3
Ciclohexanol - 20 & & & & & & &
Diesel 85 &3 8 &3 20°C¢2 20°CE¢Z 20°CS2 20°Ce3
Cloreto férrico, aquosa, neutro 10 % 20 &3 & &3 &3 &3 &3 & &
% Acido acético glacial 100 % 20 & s &3 ®
] Acido acético 10 % 20 x x £3 3% % £ 3 £3 x
& Alcool etilico, aquosa 10 % 20 40vol%<$3 40vol% <3 40 vol%$3 X &
Cloreto de etileno 100 % 20 ® R R %
Oxido de etileno 100 % 20 %
S Eter etilico 100 % 20 % ®
% Ferrocianeto de potéssio, aquosa saturado 60 &3 &3 &3
% Fltor 50 % 40 puro ¥ puro 3¢ puro ¥ ® ® ®
E Formaldeido, aquosa diluido 40 puro £3 puro £3 puro % 40%¢3  40%¢3  40%S3 30%<3  20°C %
Glicose, aquosa qualquer 50 &3 &8 &3
Uréia, aquosa al0% 40 20% 53 20% 33 20% 33 &3 &3 &3 &2
Fluido hodrdulico dificilmente inflamével 80 & & &
5 Oleo hidraulico H e HL (DIN 51524) 100 3 R 3
§ Sulfato de hidroxilamina, aquosa al2% 30 &3
% Soda céustica, aquosa 50 % 20 &R & &R &3 DY &3 &8
2 Brometo de potéssio, aquosa qualquer 20 10% 3 10%$3 10% 3 &3 & &3 &8
Cloreto de potéssio, aquosa 10 % 20 &R & &R &3 DY &3 &8 &
Dicromato de potéssio, aquosa 40 % 20 5%% 5% % 5%% &3 &3 &3 &3
Nitrato de potassio, aquosa qualquer 20 10% <3 10% €3 10% ¢3 & & &3 & &
8 Permanganato de potassio, aquosa saturado 20 &3 b
g Acido hidrossilicofluorico, aquosa a 30% 20 x ® &3 &3 &3
E €3 Altamente resistente As informagdes baseiam-se nos melhores conhecimentos e experiéncia que temos, mas tém de ser consideradas meramente orientadoras.
< ¥ Resisténcia limitada Uma avaliagdo definitiva depende, na maior parte dos casos, de testes realizados sob as condi¢des de trabalho reais.

3¢ N3o resistente

1152 Para mais informagoes consulte: www.lappgroup.com
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Reagente —
o
Dioxido de carbono, seco 100 % 60 &3 &R 50°C¢3 20°CE3 %
) =
Acido carbonico 100 % 60 &3 &8 &3 20°C$3 (3T
Acido cresilico, aquosa a90% 20 puro ¥ puro % &3 &3 % % %
Refrigerante DIN 53521 120 ® ®
Cloreto de cobre, aquosa saturado 20 &3 &8 & &
Sulfato de cobre, aquosa saturado 60 &3 3 &3 20°C$3 9
=
Carbonato de magnésio, aquosa saturado 100 & 50°C 3 @)
x
Cloreto de magnésio, aquosa saturado 20 10% $3 10%$3 10% 3 &3 <3 &3 &3 &3 '%
Alcool metilico 100 % 20 &3 &8 &3 40°C$3 &2 &3 & &
Cloreto de Metileno 100 % 20 % ® % ® ® ®
Acido lético, aquosa a90% 20 10% £3 10% £3 10% &3 3% % &3 &3 &3 80% <3 &3
Oleo mineral & b4 &3 20°CE3 20°C$3 20°C<3
Clorato de sédio, aquosa saturado 20 10% % 10% % 10% % 3 <3 &3
Hidréxido de sédio, aquosa 10 % 20 & &8 & 3% % &3 & & & L_)
Cloreto de niquel, aquosa saturado 20 10% % 10% % 10% % &3 & &3 &
Sulfato de niquel, aquosa saturado 20 10 % % 10% % 10% % &3 &2 &3 &3
Nitroglicerina diluido 20 X %
Oleo e graxa 20 &3 b4 &3 ®
Acido oléico - 20 b33 S b33 &3 8 &3 2 ® e
Acido oxalico qualquer 20  10%3%  10%%  10%%  3%% $3 ] 83 ] x o
=
0zbnio puro ® x 4 ® % % =z
n
Petréleo 100 % 80 &3 &3 &3 20°C$3 20°CS3 20°C% x
Fosgénio, gasoso 100 % 20 ® % ®
Acido fosférico, aquosa diluido 20 10% 3¢ 10% % 10% % 3% % &3 3 3 86% 3 ®
Pentoxido de fésforo 100 % 20 &3
Mercdrio puro 20 &3 &K &3 &3 b &R &8 & =
Acido nitrico, aquosa 50 % 20 b ® b 3% % % % % 30% 3 ® ;
. -
Acido hidrocloridrico, aquosa 30 % 20 20% % 20% % 20% % 3% % &3 <3 &3 15% 3 ® %)
Graxa lubrificante, base diesel 110 b 4 ®
Polifenilo base de éster 110 &3 &8 &
Graxa lubrificante, base 6leo de silicone 110 &3 &K &3 N
4
Bissulfeto de carbono 100 % 20 &3 &3 &3 &3 % % x ® g
Sédio sulfdrico, aquosa diluido 40 £3 <3 &3 =
. >
Acido sulfirico, aquosa 10 % 20 % ® % 3% % 50%¢3 50% 3 50%<3 B4 % i
Agua do mar 40 &3 &% &3 20°C 3 &3 &3 &3 &3 20°C$3 "
Solugdo de sabdo, aquosa qualquer 20  diluido £3  diluido €3 diluido £3 & &3 &2 &8
Tetracloreto de carbono 100 % 20 &3 &K &3 x b 3 4 x
Tolueno 100 % 20 & &8 & x R 3 x x x 8
Tricloroetileno 100 % 20 ® ® ® ® % P 4 %
D
Acetato de vinilo 100 % 20 &3 %
Hidrogenio 100 % 60 20°C¢3 20°C¢8  20°C¢3 &3 &3 &3 20°C$} g
Xileno 100 % 20 &3 &3 &3 % % % b 4 %
Cloreto de zinco, aquosa diluido 60 10% % 10% % &3 &2 &3 50°C$3 20°C$3
Sulfato de zinco, aquosa diluido 60 &3 b &R 20°C¢3
Cloreto de zinco,, aquosa diluido 40 &3 &3 &3 ® 20°C¢3 6
Acido citrico a10% 40 20°C¢3  20°C$3  20°CE3 3%% &3 & &3 03 20°C$3 a
=
£3 Altamente resistente As informagGes baseiam-se nos melhores conhecimentos e experiéncia que temos, mas tém de ser consideradas meramente orientadoras. <E
R Resisténcia limitada Uma avaliagdo definitiva depende, na maior parte dos casos, de testes realizados sob as condi¢des de trabalho reais. <

3¢ Nao resistente
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